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Injection Blow Moulding Machine
Maquina de inyeccion y Soplado

The characteristics SYS injection blow moulding machine

Caracteristicas de SYS maquina de inyeecion y soplado

l.injection clamping of SYS adopts hydraulic-added valve 1o increase the clamping speed.
Equal distribution and improving the quality
El sistema de agarre de inyeccion de SYS adopta vilvulas

Hidrdulicas para incrementar la velocidad de agarre,ofrecer una distribucion pareja v un aumento
de la cahdad.

2.5YS’S hydraulic system adopts the Propontional Electro-Hydraulic Load Sensing Piston
Pumps-Single Pump.it is energy-saving.high-efficiency. There is less return oil,when there is no
load in the hydraulic system,oil temperature will be low,it can protect then hydraulic oil.
EL sistema hidrdulico de SYS adopta un sistema proporcional de pistones electro-hidriulicos con
sensores,que ahorma energia y mejora la eficiencia.Hay menos retorno de aceite; cuando no se carga
el sistema hdriulico la temperaturadel aceite serd baja lo que ayuda a proteger dicho aceite.

3.5tripping station adopts safe equipment to protect worker's safe,

La estacion de desmonte adopta equipos seguros para proteger al trabajador.



EQUIPMENT PRODUCTIVE FLOW SHEEET
Hoja de Flujo productivo del equipo
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Above specifications are subject to change without prior notice
Las especificaciones anteriores estdn sujetas a cambio sin previo aviso
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